


作業の始点・終点が
毎回違う

インパクトレンチが
元の位置に戻らない

①標準作業ができる環境を整える

■ 作業手順、急所を満たす部品・設備・治工具の準備
■ 安全・品質、設備可動率の確保



動作経済の原則



1926年 豊田自動織機発明

豊田佐吉 豊田喜一郎

1936年完成のトヨタ１号車



かんばん

「かんばん」とは部品箱に取り付けられた
カードで、ＪＩＴ生産を実現するために

生産や運搬の指示情報として使うツール



設備や機械を毎日使う製造現場の作業員は

異音・発熱・振動の発生や生産速度低下など可動状態を熟知→ここに着目

自主保全のポイント

いつもとちがうぞ！？
五感による点検でかなりのものが見つかります



温度良し!

油良し!

異音なし!

愛着を持って点検



ダイクランパー可動北東
点検 ６本

ダイクランパー可動北西
点検 ６本

ダイクランパー可動南東
点検 ２本

ダイクランパー可動南西
点検 ４本

自動脱着可動

点検 ６８本

自動脱着固定

点検 ５２本

スリップジョイント西

点検 ２０本

離型シリンダー東
点検 ６３本

離型シリンダー西

点検 ６３本

ダイリフターガイドローラー
点検 ２０本

金型搬入近接スイッチ
点検 ２本

フック前進端近接スイッチ
点検 ６本

フック前進付近ガイド
点検 ６本

ホットランナーロ
ケートリング
点検 ６本

ホットランナー
ヒーターカバー
点検 ３０本

樹脂洩れアン
プカバー
点検 ６本

ホットランナーノズ
ルヒーター端子
点検 １０本

スライドゲート北東
点検 ３本

スライドゲート南東
点検 ２本

プルバックシリンダー東
点検 ６本

西側配管サポート
点検 ４本

ダイリフター
点検 １６本

ホットランナーノズ
ルシリンダー
点検 ２５本

シリンダーヘッドカ
バー

点検 ４本

ダイハイトエンコー
ダー

点検 １１本

成形機ピット

成形機

スリップジョイント
配管フランジ東と西
点検 ２３０本
弛み

ダイクランパー固定南西
点検 ２０本
弛み

バルブスタンド
点検 １９１本
弛み

中継ＢＯＸ
点検 ２７４本
弛み

ダイクランパー固定南東
点検 ３８本
弛み

Ｈ／Ｒノズル樹脂洩れセン
サー端子ＢＯＸ

点検 ６本
弛み

配管フランジ
点検 ６３本
弛み

油圧配管サポート
点検 ２９本
弛み

回収タンク及び配
管フランジ

点検 ４５本
弛み 操作盤内端子

点検 ２５５本
弛み


